NENO DUETX Bedienungsanleitung

NENO Lead Control
Frassteuerung

Softwarekurzanleitung
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

Konnektivitat und Testlauf

WIlan verbindung aufsetzen

Bevor Sie die Maschine einschalten, Priifen Sie nochmal alles, von der Verdrahtung zum Aufbau.

Im Auslieferungszustand ist ihre Maschine im Access-Point Modus aufgesetzt. Nehmen sie nun ihren
Computer zur Hand und suchen Sie nach einem neuen WLAN-Netz. Hier die Daten zu ihrer Maschine:

WLAN-Name: LEADPro
Passwort: NENO1234

Adresse: 192.168.3.1

Nachdem Sie sich erfolgreich verbunden haben, 6ffnen Sie einen Browser, z.B. Chrome und tippen
Sie die URL 192.168.3.1 in die Adressleiste.

Nun sollte sich NENO LEAD Control 6ffnen:

= NENO LEAD PRO B SENDEN € HOCHLADEN & STARTEN ¥ noravs

Maschinensleuerung
@ Posiion & Geschwindighest

eforderie Geschwindigheit Maximale Geschwindigksit
Werkstiickposition = i - —

&3 Konsole

B Hohenkare

= Maschinenbewegung -
Dateiverwatung

P Auitage ALLE REFERENZIEREN KOMPENSATION & KALIBRIERUNG. ~ KSTUCKNULLPUNKT SETZEN
REFERENZIERE X x b < x01 01> = x40 X430 %4100 > X SETZEN
REFERENZIERE Y A 10 Y- < vod Y01 > re Y450 Y+100 > Y SETZEN

Emstellungen REFERENZIERE Z .25 z5 zos < zoos 24005 > w05 45 zi50 > ZSETZEN

0 aigemen X2 WERKSTOCKNULLP UNKT ANFAHREN

[ maschinenspezinscn
‘Sondensieuerung Vordere linke Ecke
de
A Einzelne Achse tasien

STUCKNULLPUNKT TASTEN EY Ay

Kein AUTrag Wird aUsgenini

A, Aurtragskontrolie 2 Versatz der 7. Achsen Anpassung © Geschwmagresstakior
Akiueller Versalz 0.00 min
4 0osmm
[T enden aklivieren
# ob Konirolke bei Sromausfal

P STROMAUSFALL FORTSETZEN
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NENO DUETX Bedienun

«Homing» Priifen

Bevor sich die Maschine bewegen lasst, muss die «kgehomt»(referenziert) werden, um den

gsanleitung

Maschinennullpunkt zu bestimmen. Wir referenzieren nun eine Achse separat nach der anderen, um

mogliche Fehler aufzudecken. Sobald alles ordnungsgemass funktioniert, kdnnen sie bei je
neuen ALLE REFERENZIEREN driicken und jede Achse wird gleichzeitig referenziert.

dem

Achtung: Sollte eine Achse Beim «Homing» in die Falsche Richtung fahren, driicken Sie sofort den

NOT-AUS Button rechts Oben und stellen sie die Drehrichtung um.

Die Drehrichtung kann via System — customconfig.g — bearbeiten umgestellt werden. Die Zahl hinter
dem S gibt die Drehrichtung an. Haben Sie da eine 1 machen Sie eine 0 draus und umgekehrt.

Drive 0 =X, Drive 1 =Y1, Drive 2=7, Drive 3=Y2

Driicken Sie REFERENZIERE Z — Die Z-Achse sollte nach Oben fahren und am héchsten Punkt stehen

bleiben.

Driicken Sie REFERENZIERE X — Die X-Achse sollte nach links fahren bis zum X-Achsen Anschlag und

dort stehen bleiben.

Driicken Sie REFERENZIERE Y — Die beiden Y-Achsen sollten nach hinten fahren und an den
Endanschldgen stehen bleiben.

NENO LEAD PRO

Maschinensteuerung
@ Position & Geschwindigkeit

Werkstickposition

<> Karvsle
B  Honhenkane
= MIA’J’II’F.I'".IE‘\’IE\JI.ITH

Daletverwallung

> Frasuflrage ALLE REFEREMZIEREN
)  Makos REFERENZIERE X < X-100
g  sysem REFERENZIERE Y < ¥-100
Einstellungen REFERENZIERE Z £ Z-50
£ Augemen
[E]  maschinenspeziisch

& Berihren Sie die Sondensieuening

frisescurchmeszer (mim)

Kein Auftrag wird ausgefuhr.

X, Auftragskontrolie
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

Bewegungsrichtung Priifen

Nun ist es moglich, mit allen Achsen frei rumzufahren. Das Bild unten stellt die jeweils Positive
Achsrichtung dar. Benutzen Sie die Schnellfahrtasten «Maschinenbewegung» auf der Startseite.

- Die Y-Achse ist positiv nach Hinten.
- Die X-Achse ist positiv nach Rechts.
- Die ist positiv nach Oben.

¥
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

LEAD Pro Control

Kopfzeile

‘ Der Name der Maschine

‘ Manuelle G-Code Befehle senden, eine Ubersicht finden Sie hier:
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/Gcode

Eine Frasdatei Hochladen + Starten
Achtung: Vorher «Homen» und Werkstlicknullpunkt setzen.

Software Not-Aus, Stoppt die Steuerung und startet sie neu.

= NENOLEAD PRO & HOCHLADEN & STARTEN ¥ noTAuS

Maschinensieuerung
© Position & Geschwindigheil

Angeforderte Geschwindigkett Maximale Geschwindigkelt

e — Ommis 0 mmis

<>  Konsole

Bl riohenkarte

= Maschinenbewegung -

[r—
ALLE REFERENZIEREN KOMPENSATION 8 KALIBRIERUNG = WERKSTOCKNULLPUNKT SETZEN
REFERENZIERE X . x01 x01> x X+100 > XSETZEN
& spen REFERENZIERE Y v ¥ <vai vi01 > vi100 > Y sETZEn
Emsteiungen REFERENZIERE Z -5 0s < zoos 21005 > s zsemzen
B wgemen XYZWERKSTUCKNULLPUNKT ANFAHREN

[ T ——
© Berlhen Sie die Sondensteuerung

A, Einzeine Achse tasten

STUCKNULLPUNKT TASTEN v

Kein Aufirag wird ausgefihrt

A, Auflragskonirolle 4 Versalz der Z-Achsen-Anpassung © Geschwindigkedistaklor
Aktuelier Versatz: 000 mm

1 oosmm T +0.05 MM
[ ] ¥ enden aklivieren

¥ Job-Kontrolle bei Stromaustall

P STROMAUSFALL FORTSETZEN
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

Startseite «Dashboard»

Positionen und Geschwindigkeiten

‘ Position ihres Werkstlcknullpunkts innerhalb der Maschinenkoordinaten.
- Aktuelle Position der Maschine innerhalb der Maschinenkoordinaten.

Aktuelle Verfahrgeschwindigkeit und maximale Verfahrgeschwindigkeit.

® Posilion & Geschwindigkeil

Angeforderta Geschwindigkeit Maximale Geschwindigkeit
Maschinenposition — —

Manuelles Verfahren

Achsen referenzieren, wird bei jedem Start der Maschine bendtigt.
Beim Referenzieren einzelner Achsen wird immer zuerst die Z-Achse referenziert, um eine
Kollision mit dem Werkstlick zu vermeiden.

Manuelles Verfahren der Maschine. Siehe Absatz «Bewegungsrichtung prifen» fiir
Richtungsangaben.

Werkstlcknullpunkt manuell setzen.
Werksticknullpunkt kann auch mit XYZ-Werkzeugtaster gesetzt werden.

Maschine zum Werkstlicknullpunkt bewegen

-
-

ALLE REFERENZIEREN KOMPENSATION & KALIBRIERUNG ~

REFERENZIERE X X SETZEN

REFERENZIERE Y Y SETZEN

REFERENZIERE Z Z SETZEN

XYZ-WERKSTUCKNULLPUNKT ANFAHREN
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

Werkzeugtaster

Das referenzieren des Werkstiicknullpunkts via Werkzeugtaster. Hier konnen Sie den Durchmesser
des aktuell verwendeten Frisers eingeben und danach via «XYZ-WERKSTUCKNULLPUNK TASTEN »
den Werkstlicknullpunkt referenzieren. Alternativ kdnnen Sie auch einzelne Achsen referenzieren.

® Berunren Sie die Sondensteverung

A Emzeme Achse tasien

XYZ-WERKSTOCKNULLPUNKT TASTEN A

Frasvorgang Uberwachen

‘ Zeigt den Fortschritt des aktuellen Frasvorgangs an.

Sobald ein Frasvorgang lauft, werden Abbrechen, Pause und Wiederaufnehmen Tasten hier
angezeigt. Beim Pausieren wird die aktuelle Position gespeichert und die Maschine neu
referenziert.

Im Falle eines Stromausfalls den Frasvorgang weiterfihren.

Z-Achse zustellen wahrend eines Frasvorgangs. Sollte ein Frasvorgang nicht tief genug oder
zu tief schneiden, kann hier wahrend des Frasens die Z-Achse runter oder hoch gestellt
werden.

- Zur Erhéhung oder Verminderung der Frasgeschwindigkeit (Vorschub).

£ Versatz der 7-Achsen- Anpassing © Gesciwindigeitséakiar

Akdueller Versatz: 0.00 mm

L oosum

P STROMAUSFALL FORTSETZEN
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

Frasdateien verwalten

Unter dem Reiter «Auftrage» finden Sie die Frasdateiverwaltung. Hier kénnen Sie Frasdateien
hochladen, in Ordnern sortieren und starten.

- Auf eine Frasdatei klicken, um sie zu starten.

‘ Einen Ordner erstellen

Eine Frasdatei hochladen

= NENO LEAD PRO + P SENDEN

Maschinensteuenung
@ Posiion & Gescwnaget
5 vesen — =y . . Maximale Geschwindigkeit
‘Werkstiickposition o mms
< Konsol

&

[L—— il soxarTED ~ NEUES VERZEIGHNIS C AKTUAUSIEREN €3 G GODE DATEIEN) HOGHLADEN
Zulatzt gaangart -

29102021, 13421

B Aemen

[ Maschincnspeztscn

Systemdateien

Hier sind alle Systemdateien abgelegt. Andern Sie hier grundsatzlich nichts ohne Zuhilfenahme des
Supports.

Wir empfehlen zum Testen von selbstgeschriebenen Config-Dateien die Nutzung der
«customconfig.g» Datei. Andern Sie nie selbstindig etwas an der «config.g» Datei!

= NENOLEAD PRO B @ oA sRiEn F oras

e AR i

z
s

BINEUESVERZECHNS O AKTUAUSIEREN b SYSTEMDATEIEN) HOGHLADEN
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NENO DUETX Bedienungsanleitung

Generelle + Maschinenspezifische Einstellungen

Die Einstellungen unter dem Reiter «Einstellungen»

‘ Versionenverlauf von LEAD Pro Control, vielen Dank an dieser Stelle fiir die hervorragende
Vorarbeit und Erstellung dieses Tools durch Christian Hammacher@Duet3D und Ryan
Lock@Ooznest.

‘ Aussehen und Sprache dndern

Webcam konfigurieren, siehe:
https://duet3d.dozuki.com/Wiki/How to include a web camera image in Duet Web Co
ntrol

Maximale Verfahrgeschwindigkeit und Minimalwert fiir manuelles Verfahren.
‘ Werkzeugtaster aktivieren, siehe separate Anleitung.

Sensorauswertung, Spannung, Endschalter, Controller-Temperatur.

WorkDee Control 1.0.1

Onginal Duet Web InterTace entwiekedl von

Geandert zu WorkBee Control von @ Einstellungen im lokal cher sicherm
Lizenstert unter den Hedingungen der

Zwischenspeicher im lokalen Speicher sichem

Aussehen

Webcam-URL (optional)

@ Keinen extra HTTP-Qualifizierer beim Neuladen der Bilder anhangen

bdd drehen

Elcktronik Kommunikation

Board: Duet WIFi 1.02 o later
el 2 WiFiElhemel 2 03 (2019-06-1362)

‘System Serle mstalieren

vin MCU-Temperatur
202V d3c

x ¥ z
Nichi Ausgeldst Nichl Ausgeldst ichl Ausgeldst
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